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Lampiran 1 Dokumentasi Uji Tarik 
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Gambar 1. Specimen Uji Tarik 
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Gambar 2.Spesimen hasil uji Tarik (LAB.UGM Yogyakarta) 



10 

 

 

 

 

Gambar 3 Alat uji Tarik (Lab.UGM Yogyakarta 
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Gambar 4.Proses uji Tarik (Lab.UGM Yogyakarta) 
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Lampiran 2 Dokumentasi Uji Bending 

 

Gambar 5 Proses Uji Bending (Lab.UGM Yogyakarta) 
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Gambar 6. Hasil uji bending (Lab UGM Yogyakarta) 
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Lampiran 3 Dokumentasi Uji kekerasan 

 

Gambar 7.Alat ukur uji kekerasan (Lab.Ugm Yogyakartya) 
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Gambar 8. Proses uji kekerasan (Lab.UGM Yogyakarta) 
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Gambar 9. Alat ukuruji kekerasan (Lab.UGM Yogyakarta) 

 

 

 



17 

 

 

 

Lampiran 4 Dokumentasi informasi pengelasan 

 

Gambar 10.Sertifikat kompetensi BNSP/LSP Welder 
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Gambar 11.Nilai sertifikat kompetensi BNSP/LSP Welder 
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Gambar 12.Kartu sertifikat kompetensi welder 
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Lampiran 1 Hasil Uji Lab 

 

Gambar 13.Hasil pengujian Tarik (Lab UGM Yogyakarta) 
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Gambar 14.Hasil uji bending (LAB UGM Yogyakarta) 
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Gambar 15.Hasil uji kekerasan ( Lab.UGM Yogyakaryta) 
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Gambar 16.Hasil uji lembar pengesahan (UGM Yogyakarta) 
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Gambar 17.Sertifikat material komposisi cemical plat HB 255 
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Gambar 18.Sertifikat material komposisi cemical plat HB 400 
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Gambar 19.Sertifikat material komposisi cemical plat ASTM A36/HB 111 

 

 

Gambar 20.Grafik kekuatan Tarik material uji (LAB. UGM Yogyakarta) 
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Gambar 21.Grafik kekuatan Tarik material uji (LAB. UGM Yogyakarta) 

 

 

 

 


