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LAMPIRAN
Lampiran 1 Bahan-Bahan Pembuatan Pulley
[image: ]    [image: ]Magnesium
Alumunium Limbah Piston


Lampiran 2 Penimbangan Bahan
[image: ]    [image: ]Magnesium Berat 10%
Magnesium Berat 5%


Lampiran 3 Proses Pembuatan Spesimen
[image: ]       [image: ]Memasukan Magnesium
Peleburan Limbah Piston



[image: ]        [image: ]Penuangan Hasil Peleburan
Pembuatan Cetakan





[image: ]       [image: ]Spesimen Uji
Hasil Pengecoran



Lampiran 4 Spesimen Yang Akan Diuji
[image: ]         [image: ]Spesimen Uji Tarik
Spesimen Uji Kekerasan



Lampiran 5 Pengujian Tarik
[image: ]         [image: ]Spesimen Tarik Sebelum Diuji
Mesin Uji Tarik



[image: ]Spesimen Tarik Setelah Diuji



Lampiran 6 Pengujian Kekerasan
[image: ]           [image: ]Proses Uji Kekerasan
Mesin Uji Kekerasan



[image: ]Spesimen Uji Kekerasan




Lampiran 7 Gambar Pulley
[image: ]Pulley Mesin Dekortikator

	


Lampiran 8 Lembar Hasil Pengujian
[image: ]Lembar Hasil Pengujian Tarik

	

[image: ]Grafik Hasil Pengujian Tarik


	

[image: ]Lembar Hasil Pengujian Kekerasan



image2.jpeg




image3.jpeg




image4.jpeg




image5.jpeg




image6.jpeg




image7.jpeg




image8.jpeg
Ty





image9.jpeg
o




image10.jpeg




image11.jpg




image12.jpeg




image13.jpg




image14.jpeg




image15.jpeg




image16.jpg




image17.jpg




image18.jpeg




image19.jpg




image20.jpeg
ueyepuebip ynjun yepy ‘se Jequie

i

UNIVERSITAS GADJAH MADA

HASIL PENGUJIAN TARIK

" LABORATORIUM BAHAN TEKNIK
DEPARTEMEN TEKNIK MESIN SEKOLAH VOKASI

Variasi Tebal Lebar Pmax AL Tegangan Regangan
Spesimen (mm) (mm) (KN) (mm) (MPa) (%)
R_I 10.18 11.23 11.01 1.01 96.31 2.02
R 2 10.12 11.09 3.98 1.01 35.46 2.02
R_3 10.21 11.08 11.11 0.59 98.21 1.18
5_1 10.33 11.25 ~4.39 1.42 37.78 2.84
5 592, 10.35 | #171.08 =590, 1.46 51.45 2.92
6 5. 1044~ 10.95 6.64 .05~ 58.08 2.06
7 7 10.50 11.08 12.65 0.37 .| =.108.73 0.74
8 .2 10.46 11.18 6.79 1.24 58.06 2.48
9 7S] 10.47 10.93 ' | --8.47 /1.20 74.01 2.40
10 10_1” /] 1040 11.05° 11.42 1.15 9937 2.30
11 102§ 10.37_ 115 (> 723 G2 F—52.54 2.76
12 103 | 10:33 11(25/}~=6:20 1.24 S 53.33 2.54

Keterangan: 5 - ot /’ =

il Pengujm.n dnlakukan tanggal . 24 Dcsember ’70
2. Pengujian menggunakan Universal Testing Machlne
3. Standar spesimen menggunakan ASTM D638
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~ LABORATORIUM BAHAN TEKNIK

UNIVERSITAS GADJAH MADA
PENGUJIAN KEKERASAN BRINNEL

- DEPARTEMEN TEKNIK MESIN SEKOLAH VOKASI

Keterangan: A : QS
1. Pengujian dilakukan tanggal 24 Desember 2022

2. Menggunakan metode Brinel dengan pembebanan 31,5 kgf
3. Menggunakan standart ASTM E10

uexepuebip ynjun yepy ‘jjse Jequie

Identitas Penguji: ¢ N\

Nama : Muhammad Raihan' Al Rafif Firmansyah
NPM : 6419500008
Institusi ~ : Teknik Mesin Universitas Pancasakti Tegal

Variasi Titik Diameter Kekerasan Kekerasan Rata-
Spesimen Uji (mm) Brinnel (BHN) rata (BHN)
| 0.74 71.6
R 2 0.71 78.0
3 0.68 85.1
1 0.76 _67.8
5% 2f 0.75 —9Y
3 0.77 66.0.
" 0.84 ! 5.
| 2, 10.80, 611 57.62
3. N&*0.83 56.6 A\
1 WP ) 46:877
4 2 A0 3m| T\ 447 L4542
3 1093 Y 4. 7= |

Yogyakarta, 24 Desember 2022
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