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 Material : Hot Bin 2 (Agregat ukuran maks. 1/2") Nomor job:

 Sumber Material : Ex. Kaligung  Diuji oleh: Dinda Aprilia Sasti

Berat = gr

inchi mm

Berat 

tertahan 

individu

Jumlah berat tertahan

% 

Tertahan

% Lolos

1 a b c d e f

2 2,0" 50,40 0,0 0,0 0,00 100 100

3 1,5" 37,50 0,0 0,0 0,00 100 95 - 100

4 1,0" 25,50 0,0 0,0 0,00 100 70 - 90

5 3/4" 19,00 0,0 0,0 0,00 100 -

6 1/2" 12,50 35,6 35,6 1,43 99 45 - 70

7 3/8" 9,50 196,4 232,0 9,29 90,71 -

8 #4 4,75 885,1 1117,1 44,73 55,27 25 - 50

9 #8 2,36 668,4 1785,5 71,49

28,51 17 - 40

10 #16 1,18 276,6

2062,1 82,57 17,43 -

11

#30 0,600

242,9

2305,0 92,29 7,71 7 - 22

12

#50 0,300

41,5

2346,5 93,95 6,05 -

13

#100 0,150

58,0

2404,5 96,28 3,72 -

14

#200 0,075

41,6

2446,1 97,94 2,06 0 - 6

15 51,4

2497,5 100 0

no

ANALISIS SARINGAN

Pan

SNI ASTM C136:2012

Ukuran Saringan

2.497,5

Spesifikasi
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				ANALISIS SARINGAN



				SNI ASTM C136:2012



				 Material				: Hot Bin 2 (Agregat ukuran maks. 1/2")				 Nomor job		:

				 Sumber Material				: Ex. Kaligung				 Diuji oleh		: Dinda Aprilia Sasti







		no		Ukuran Saringan				Berat =		2,497.5				gr		Spesifikasi



				inchi		mm		Berat tertahan individu		Jumlah berat tertahan		% Tertahan		% Lolos

		1		a		b		c		d		e		f

		2		2,0"		50,40		0.0		0.0		0.00		100		100

		3		1,5"		37,50		0.0		0.0		0.00		100		95 - 100

		4		1,0"		25,50		0.0		0.0		0.00		100		70 - 90

		5		3/4"		19,00		0.0		0.0		0.00		100		-

		6		1/2"		12,50		35.6		35.6		1.43		99		45 - 70

		7		3/8"		9,50		196.4		232.0		9.29		90.71		-

		8		#4		4,75		885.1		1117.1		44.73		55.27		25 - 50

		9		#8		2,36		668.4		1785.5		71.49		28.51		17 - 40

		10		#16		1,18		276.6		2062.1		82.57		17.43		-

		11		#30		0,600		242.9		2305.0		92.29		7.71		7 - 22

		12		#50		0,300		41.5		2346.5		93.95		6.05		-

		13		#100		0,150		58.0		2404.5		96.28		3.72		-

		14		#200		0,075		41.6		2446.1		97.94		2.06		0 - 6

		15		Pan				51.4		2497.5		100		0
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 Material : Hot Bin 3 (Agregat ukuran maks. 3/4") Nomor job:

 Sumber Material : Ex. Kaligung  Diuji oleh: Dinda Aprilia Sasti

Berat = gr

inchi mm

Berat 

tertahan 

individu

Jumlah berat tertahan

% 

Tertahan

% Lolos

a b c d f gr

1 2,0" 50,40 0,0 0,0 0,00 100 100

2 1,5" 37,50 0,0 0,0 0,00 100 95 - 100

3 1,0" 25,50 0,0 0,0 0,00 100 70 - 90

4 3/4" 19,00 159,9 159,9 7,99 92 -

5 1/2" 12,50 1149,0 1308,9 65,42 34,58 45 - 70

6 3/8" 9,50 462,1 1771,0 88,51 11,49 -

7 #4 4,75 166,6 1937,6 96,84 3,16 25 - 50

8 #8 2,36 36,7 1974,3 98,67

1,33 17 - 40

9 #16 1,18 9,6

1983,9 99,15 0,85 -

10

#30 0,600

3,6

1987,5 99,33 0,67 7 - 22

11

#50 0,300

2,6

1990,1 99,46 0,54 -

12

#100 0,150

3,1

1993,2 99,62 0,38 -

13

#200 0,075

2,2

1995,4 99,73 0,27 0 - 6

14 5,5

2000,9 100 0

no
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				ANALISIS SARINGAN



				SNI ASTM C136:2012



				 Material				: Hot Bin 3 (Agregat ukuran maks. 3/4")				 Nomor job		:

				 Sumber Material				: Ex. Kaligung				 Diuji oleh		: Dinda Aprilia Sasti







		no		Ukuran Saringan				Berat =		2,000.9				gr		Spesifikasi



				inchi		mm		Berat tertahan individu		Jumlah berat tertahan		% Tertahan		% Lolos

				a		b		c		d		f		gr

		1		2,0"		50,40		0.0		0.0		0.00		100		100

		2		1,5"		37,50		0.0		0.0		0.00		100		95 - 100

		3		1,0"		25,50		0.0		0.0		0.00		100		70 - 90

		4		3/4"		19,00		159.9		159.9		7.99		92		-

		5		1/2"		12,50		1149.0		1308.9		65.42		34.58		45 - 70

		6		3/8"		9,50		462.1		1771.0		88.51		11.49		-

		7		#4		4,75		166.6		1937.6		96.84		3.16		25 - 50

		8		#8		2,36		36.7		1974.3		98.67		1.33		17 - 40

		9		#16		1,18		9.6		1983.9		99.15		0.85		-

		10		#30		0,600		3.6		1987.5		99.33		0.67		7 - 22

		11		#50		0,300		2.6		1990.1		99.46		0.54		-

		12		#100		0,150		3.1		1993.2		99.62		0.38		-

		13		#200		0,075		2.2		1995.4		99.73		0.27		0 - 6

		14		Pan				5.5		2000.9		100		0
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 Material : Hot Bin 4 (Agregat ukuran maks. 1,0")  Nomor job

 Sumber Material : Ex. Kaligung  Diuji oleh

Berat  ( g ) = gr

inchi mm

Berat tertahan 

individu

Jumlah berat tertahan

% 

Tertahan

% Lolos

a b c d e f

1 2,0" 50,40 0,0 0,0 0,00 100

2 1,5" 37,50 0,0 0,0 0,00 100

3 1,0" 25,50 121,7 121,7 4,06 96

4 3/4" 19,00 1997,4 2119,1 70,62 29,38

5 1/2" 12,50 814,9 2934,0 97,78 2,22

6 3/8" 9,50 55,3 2989,3 99,63 0,37

7 #4 4,75 8,2 2997,5 99,90 0,10

8 #8 2,36 0,4 2997,9 99,91

0,09

9 #16 1,18 0,1

2998,0 99,92 0,08

10

#30 0,600

0,2

2998,2 99,92 0,08

11

#50 0,300

0,3

2998,5 99,93 0,07

12

#100 0,150

0,4

2998,9 99,95 0,05

13

#200 0,075

1,2

3000,1 99,99 0,01

14 0,4

3000,5 100 0

: Dinda Aprilia Sasti



ANALISIS SARINGAN

SNI ASTM C136:2012

no

PAN

Ukuran Saringan

3.000,5

Spesifikasi



:

0

10

20

30

40

50

60

70

80

90

100

2,0" 1,5" 1,0" 3/4" 1/2" 3/8" #4 #8 #16 #30 #50 #100 #200

%

Lolos

Grafik Analisis Saringan

Hasil uji


Microsoft_Excel_Worksheet3.xlsx
Sheet1



		ANALISIS SARINGAN



		SNI ASTM C136:2012



				 Material				: Hot Bin 4 (Agregat ukuran maks. 1,0")				 Nomor job		:

				 Sumber Material				: Ex. Kaligung				 Diuji oleh		: Dinda Aprilia Sasti







		no		Ukuran Saringan				Berat  ( g ) =		3,000.5				gr		Spesifikasi



				inchi		mm		Berat tertahan individu		Jumlah berat tertahan		% Tertahan		% Lolos

				a		b		c		d		e		f

		1		2,0"		50,40		0.0		0.0		0.00		100

		2		1,5"		37,50		0.0		0.0		0.00		100

		3		1,0"		25,50		121.7		121.7		4.06		96

		4		3/4"		19,00		1997.4		2119.1		70.62		29.38

		5		1/2"		12,50		814.9		2934.0		97.78		2.22

		6		3/8"		9,50		55.3		2989.3		99.63		0.37

		7		#4		4,75		8.2		2997.5		99.90		0.10

		8		#8		2,36		0.4		2997.9		99.91		0.09

		9		#16		1,18		0.1		2998.0		99.92		0.08

		10		#30		0,600		0.2		2998.2		99.92		0.08

		11		#50		0,300		0.3		2998.5		99.93		0.07

		12		#100		0,150		0.4		2998.9		99.95		0.05

		13		#200		0,075		1.2		3000.1		99.99		0.01

		14		PAN				0.4		3000.5		100		0
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1.   Nomor Job. :  001/ACBC/JMD-VI/NHR/2022

6.   Metode uji

:  SNI 06-2489-1991

2.   Kegiatan

:  Peningkatan Jalan Sigambir - Kalikamal 7.   Jenis pengujian :  Stabilitas marshall sisa setelah

3.   Pekerjaan :  Peningkatan Jalan Sigambir - Kalikamal

   perendaman 24 jam, 60 °C

4.   Jenis Campuran :  Laston Lapis Antara (ACBC )

8.   Diuji oleh :  Rekhan Firdausi

5.   Sifat :  Job Mix Design

9.   Tanggal :  Juni 2022

Kal. Proving ring (y) = 10,34 div/kgf

Kadar 

aspal

thd Berat 

Campuran

Di udara Dalam Air Jenuh

Bacaan 

Pada Alat

Kalibrasi 

Proving 

Ring

Setelah 

Dikoreksi

jam % gr gr gr cc gr/cc gr/cc % % % divisi kg kg mm kg/mm % mikron

a b c d e f=e-d g=c/f h

i=100-(g* 

(100-

b))/u)

j=100-

(100*(h/g

))

k=100* (i-

j)/j

l m=l*y

n=m*kor

eksi BU

o p=n/o

q=b-

((x/100)* 

(100-b))

r

1 0,5 5,80 1185,4 678,4 1196,1 517,7 2,290 2,393 16,23 4,55 71,97 135 1395,9 1451,7 3,40 427,0 5,39 7,31

Rata2 5,80 2,290 2,399 16,23 4,55 71,97 1451,7 3,40 427,0 5,39 7,31

1 24 5,80 1181,5 669,8 1186,7 516,9 2,286 2,393 16,37 4,72 71,20 130 1344,2 1344,2 2,50 537,7 5,39 7,31

Rata2 5,80 2,286 2,399 16,37 4,72 71,20 1344,2 2,50 537,7 5,39 7,31

1344,2

1451,7

 

G

mm

 (s): 2,399 G

mm optimum

(t) :

5,70

Bj. agregat bulk (u) :

2,575 Bj. agregat eff. (v) : 2,603 Bj. aspal (w)        : 1,034 Abs. Aspal (x)     : 0,441

Rongga 

Dalam 

Agregat                       

(VMA)

(SNI - 06 - 2489 - 1990)

SIFAT-SIFAT CAMPURAN ASPAL DENGAN METODA MARSHALL (STABILITAS SISA)

Stabilitas sisa  = x 100 = 92,59 %

Tebal 

Film Aspal

Kode 

Briket

Berat Benda Uji

Waktu 

perendam

an di 

water 

bath

Rongga 

Terhadap 

Campuran 

(VIM)

Rongga 

Terisi 

Aspal                     

(VFB)

Pelelehan

Hasil Bagi 

Marshall

Kadar 

Aspal 

Effektif

Isi Benda 

Uji

Stabilitas

Kepadata

n

Berat 

Jenis 

Campuran 

Maksimu

m 
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		SIFAT-SIFAT CAMPURAN ASPAL DENGAN METODA MARSHALL (STABILITAS SISA)

		(SNI - 06 - 2489 - 1990)



		1.   Nomor Job.				:  001/ACBC/JMD-VI/NHR/2022																								6.   Metode uji				:  SNI 06-2489-1991

		2.   Kegiatan				:  Peningkatan Jalan Sigambir - Kalikamal																								7.   Jenis pengujian				:  Stabilitas marshall sisa setelah

		3.   Pekerjaan				:  Peningkatan Jalan Sigambir - Kalikamal																												   perendaman 24 jam, 60 °C

		4.   Jenis Campuran				:  Laston Lapis Antara (ACBC )																								8.   Diuji oleh				:  Rekhan Firdausi

		5.   Sifat				:  Job Mix Design																								9.   Tanggal				:  Juni 2022

																														Kal. Proving ring (y) =				10.34		div/kgf



		Kode Briket		Waktu perendaman di water bath		Kadar aspal		Berat Benda Uji						Isi Benda Uji		Kepadatan		Berat Jenis Campuran Maksimum (vakum)		Rongga Dalam Agregat                       (VMA)		Rongga Terhadap Campuran (VIM)		Rongga Terisi Aspal                     (VFB)		Stabilitas						Pelelehan		Hasil Bagi Marshall		Kadar Aspal Effektif		Tebal Film Aspal

						thd Berat Campuran		Di udara		Dalam Air		Jenuh														Bacaan Pada Alat		Kalibrasi Proving Ring		Setelah Dikoreksi

				jam		%		gr		gr		gr		cc		gr/cc		gr/cc		%		%		%		divisi		kg		kg		mm		kg/mm		%		mikron

				a		b		c		d		e		f=e-d		g=c/f		h		i=100-(g* (100-b))/u)		j=100-(100*(h/g))		k=100* (i-j)/j		l		m=l*y		n=m*koreksi BU		o		p=n/o		q=b-((x/100)* (100-b))		r

		1		0.5		5.80		1185.4		678.4		1196.1		517.7		2.290		2.393		16.23		4.55		71.97		135		1395.9		1451.7		3.40		427.0		5.39		7.31





		Rata2				5.80										2.290		2.399		16.23		4.55		71.97						1451.7		3.40		427.0		5.39		7.31

		1		24		5.80		1181.5		669.8		1186.7		516.9		2.286		2.393		16.37		4.72		71.20		130		1344.2		1344.2		2.50		537.7		5.39		7.31





		Rata2				5.80										2.286		2.399		16.37		4.72		71.20						1344.2		2.50		537.7		5.39		7.31





				Stabilitas sisa  =				1344.2		x		100		=		92.59		%

								1451.7

																 



		Gmm (s):		2.399		Gmm optimum(t) :		5.70		Bj. agregat bulk (u) :				2.575				Bj. agregat eff. (v) :				2.603		Bj. aspal (w)        :				1.034				Abs. Aspal (x)     :				0.441
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1.   Nomor Job. :

6.   Metode uji

:  SNI 06-2489-1991

2.   Kegiatan

: 7.   Jenis pengujian :  Stabilitas marshall sisa setelah

3.   Pekerjaan :

   perendaman 24 jam, 60 °C

4.   Jenis Campuran :  Laston Lapis Antara (ACBC )

8.   Diuji oleh : Dinda Aprilia Sasti

5.   Sifat :  Job Mix Design

9.   Tanggal :

Kal. Proving ring (y) = 10,34 div/kgf

Kadar 

aspal

thd Berat 

Campuran

Di udara Dalam Air Jenuh

Bacaan 

Pada Alat

Kalibrasi 

Proving 

Ring

Setelah 

Dikoreksi

jam % gr gr gr cc gr/cc gr/cc % % % divisi kg kg mm kg/mm % mikron

a b c d e f=e-d g=c/f h

i=100-(g* 

(100-

b))/u)

j=100-

(100*(h/g

))

k=100* (i-

j)/j

l m=l*y

n=m*kor

eksi BU

o p=n/o

q=b-

((x/100)* 

(100-b))

r

1 0,5 5,80 1185,7 662,0 1185,3 523,3 2,266 2,393 17,10 5,55 67,57 125 1292,5 1240,8 3,30 376,0 5,39 7,31

Rata2 5,80 2,266 2,399 17,10 5,55 67,57 1240,8 3,30 376,0 5,39 7,31

1 24 5,80 1186,2 651,3 1190,1 538,8 2,202 2,393 19,45 8,22 57,72 105 1085,7 1009,7 4,10 246,3 5,39 7,31

Rata2 5,80 2,202 2,399 19,45 8,22 57,72 1009,7 4,10 246,3 5,39 7,31

1009,7

1240,8

 

G

mm

 (s): 2,399 G

mm optimum

(t) :

5,80

Bj. agregat bulk (u) :

2,575 Bj. agregat eff. (v) : 2,603 Bj. aspal (w)        : 1,034 Abs. Aspal (x)     : 0,441

Waktu 

perendam

an di 

water 

bath

Rongga 

Terhadap 

Campuran 

(VIM)

Rongga 

Terisi 

Aspal                     

(VFB)

Pelelehan

Hasil Bagi 

Marshall

Kadar 

Aspal 

Effektif

SIFAT-SIFAT CAMPURAN ASPAL DENGAN METODA MARSHALL (STABILITAS SISA)

Stabilitas sisa  = x 100 = 81,38 %

Tebal 

Film Aspal

Kode 

Briket

Berat Benda Uji

Isi Benda 

Uji

Stabilitas

Kepadata

n

Berat 

Jenis 

Campuran 

Maksimu

m 

Rongga 

Dalam 

Agregat                       

(VMA)

(SNI - 06 - 2489 - 1990)
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		SIFAT-SIFAT CAMPURAN ASPAL DENGAN METODA MARSHALL (STABILITAS SISA)

		(SNI - 06 - 2489 - 1990)



		1.   Nomor Job.				:																								6.   Metode uji				:  SNI 06-2489-1991

		2.   Kegiatan				:																								7.   Jenis pengujian				:  Stabilitas marshall sisa setelah

		3.   Pekerjaan				:																												   perendaman 24 jam, 60 °C

		4.   Jenis Campuran				:  Laston Lapis Antara (ACBC )																								8.   Diuji oleh				: Dinda Aprilia Sasti

		5.   Sifat				:  Job Mix Design																								9.   Tanggal				:

																														Kal. Proving ring (y) =				10.34		div/kgf



		Kode Briket		Waktu perendaman di water bath		Kadar aspal		Berat Benda Uji						Isi Benda Uji		Kepadatan		Berat Jenis Campuran Maksimum (vakum)		Rongga Dalam Agregat                       (VMA)		Rongga Terhadap Campuran (VIM)		Rongga Terisi Aspal                     (VFB)		Stabilitas						Pelelehan		Hasil Bagi Marshall		Kadar Aspal Effektif		Tebal Film Aspal

						thd Berat Campuran		Di udara		Dalam Air		Jenuh														Bacaan Pada Alat		Kalibrasi Proving Ring		Setelah Dikoreksi

				jam		%		gr		gr		gr		cc		gr/cc		gr/cc		%		%		%		divisi		kg		kg		mm		kg/mm		%		mikron

				a		b		c		d		e		f=e-d		g=c/f		h		i=100-(g* (100-b))/u)		j=100-(100*(h/g))		k=100* (i-j)/j		l		m=l*y		n=m*koreksi BU		o		p=n/o		q=b-((x/100)* (100-b))		r

		1		0.5		5.80		1185.7		662.0		1185.3		523.3		2.266		2.393		17.10		5.55		67.57		125		1292.5		1240.8		3.30		376.0		5.39		7.31





		Rata2				5.80										2.266		2.399		17.10		5.55		67.57						1240.8		3.30		376.0		5.39		7.31

		1		24		5.80		1186.2		651.3		1190.1		538.8		2.202		2.393		19.45		8.22		57.72		105		1085.7		1009.7		4.10		246.3		5.39		7.31





		Rata2				5.80										2.202		2.399		19.45		8.22		57.72						1009.7		4.10		246.3		5.39		7.31





				Stabilitas sisa  =				1009.7		x		100		=		81.38		%

								1240.8

																 



		Gmm (s):		2.399		Gmm optimum(t) :		5.80		Bj. agregat bulk (u) :				2.575				Bj. agregat eff. (v) :				2.603		Bj. aspal (w)        :				1.034				Abs. Aspal (x)     :				0.441
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1.   Nomor Job. :

6.   Metode uji

:  SNI 06-2489-1991

2.   Kegiatan

: 7.   Jenis pengujian :  Stabilitas marshall sisa setelah

3.   Pekerjaan :

   perendaman 24 jam, 60 °C

4.   Jenis Campuran :  Laston Lapis Antara (ACBC )

8.   Diuji oleh "

5.   Sifat :  Job Mix Design

9.   Tanggal :

Kal. Proving ring (y) = 10,34 div/kgf

Kadar 

aspal

thd Berat 

Campuran

Di udara Dalam Air Jenuh

Bacaan 

Pada Alat

Kalibrasi 

Proving 

Ring

Setelah 

Dikoreksi

jam % gr gr gr cc gr/cc gr/cc % % % divisi kg kg mm kg/mm % mikron

a b c d e f=e-d g=c/f h

i=100-(g* 

(100-

b))/u)

j=100-

(100*(h/g

))

k=100* (i-

j)/j

l m=l*y

n=m*kor

eksi BU

o p=n/o

q=b-

((x/100)* 

(100-b))

r

1 0,5 5,80 1184,7 657,2 1193,5 536,3 2,209 2,393 19,18 7,91 58,74 115 1189,1 1141,5 3,50 326,2 5,39 7,31

Rata2 5,80 2,209 2,399 19,18 7,91 58,74 1141,5 3,50 326,2 5,39 7,31

1 24 5,80 1186,1 657,3 1196,3 539,0 2,201 2,393 19,49 8,27 57,58 90 930,6 893,4 4,30 207,8 5,39 7,31

Rata2 5,80 2,201 2,399 19,49 8,27 57,58 893,4 4,30 207,8 5,39 7,31

893,4

1141,5

 

G

mm

 (s): 2,399 G

mm optimum

(t) :

5,80

Bj. agregat bulk (u) :

2,575 Bj. agregat eff. (v) : 2,603 Bj. aspal (w)        : 1,034 Abs. Aspal (x)     : 0,441

Waktu 

perendam

an di 

water 

bath

Rongga 

Terhadap 

Campuran 

(VIM)

Rongga 

Terisi 

Aspal                     

(VFB)

Pelelehan

Hasil Bagi 

Marshall

Kadar 

Aspal 

Effektif

SIFAT-SIFAT CAMPURAN ASPAL DENGAN METODA MARSHALL (STABILITAS SISA)

Stabilitas sisa  = x 100 = 78,26 %

Tebal 

Film Aspal

Kode 

Briket

Berat Benda Uji

Isi Benda 

Uji

Stabilitas

Kepadata

n

Berat 

Jenis 

Campuran 

Maksimu

m 

Rongga 

Dalam 

Agregat                       

(VMA)

(SNI - 06 - 2489 - 1990)
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		SIFAT-SIFAT CAMPURAN ASPAL DENGAN METODA MARSHALL (STABILITAS SISA)

		(SNI - 06 - 2489 - 1990)



		1.   Nomor Job.				:																								6.   Metode uji				:  SNI 06-2489-1991

		2.   Kegiatan				:																								7.   Jenis pengujian				:  Stabilitas marshall sisa setelah

		3.   Pekerjaan				:																												   perendaman 24 jam, 60 °C

		4.   Jenis Campuran				:  Laston Lapis Antara (ACBC )																								8.   Diuji oleh				"

		5.   Sifat				:  Job Mix Design																								9.   Tanggal				:

																														Kal. Proving ring (y) =				10.34		div/kgf



		Kode Briket		Waktu perendaman di water bath		Kadar aspal		Berat Benda Uji						Isi Benda Uji		Kepadatan		Berat Jenis Campuran Maksimum (vakum)		Rongga Dalam Agregat                       (VMA)		Rongga Terhadap Campuran (VIM)		Rongga Terisi Aspal                     (VFB)		Stabilitas						Pelelehan		Hasil Bagi Marshall		Kadar Aspal Effektif		Tebal Film Aspal

						thd Berat Campuran		Di udara		Dalam Air		Jenuh														Bacaan Pada Alat		Kalibrasi Proving Ring		Setelah Dikoreksi

				jam		%		gr		gr		gr		cc		gr/cc		gr/cc		%		%		%		divisi		kg		kg		mm		kg/mm		%		mikron

				a		b		c		d		e		f=e-d		g=c/f		h		i=100-(g* (100-b))/u)		j=100-(100*(h/g))		k=100* (i-j)/j		l		m=l*y		n=m*koreksi BU		o		p=n/o		q=b-((x/100)* (100-b))		r

		1		0.5		5.80		1184.7		657.2		1193.5		536.3		2.209		2.393		19.18		7.91		58.74		115		1189.1		1141.5		3.50		326.2		5.39		7.31





		Rata2				5.80										2.209		2.399		19.18		7.91		58.74						1141.5		3.50		326.2		5.39		7.31

		1		24		5.80		1186.1		657.3		1196.3		539.0		2.201		2.393		19.49		8.27		57.58		90		930.6		893.4		4.30		207.8		5.39		7.31





		Rata2				5.80										2.201		2.399		19.49		8.27		57.58						893.4		4.30		207.8		5.39		7.31





				Stabilitas sisa  =				893.4		x		100		=		78.26		%

								1141.5

																 



		Gmm (s):		2.399		Gmm optimum(t) :		5.80		Bj. agregat bulk (u) :				2.575				Bj. agregat eff. (v) :				2.603		Bj. aspal (w)        :				1.034				Abs. Aspal (x)     :				0.441
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