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LAMPIRAN - LAMPIRAN

Pengolahan Data Hasil Pengujian

1. Menghitung Kuat Tarik Las
Untuk mencari nilai kuat tarik las dapat menggunakan rumus sebagai berikut :
 = 
Dimana :          = Kekuatan Tarik (N/mm2)
		Pmax = Beban maksimum (KN)
		Ao      = Luas penampang mula-mula (mm2)
a. variasi tegangan 20 V
- Titik 1
Luas penampang
Ao = Tebal x Lebar
= 4,74 x 13,03
= 61,76 mm2
Nilai kuat tarik las
 = 
 =  = 302,29 N/mm2
· Titik 2
Luas penampang
Ao = Tebal x Lebar
  = 4,49 x 13,38
  = 60, 07 mm2
Nilai kuat tarik las
 = 
=  = 307,97 N/mm2
- Titik 3
Luas penampang
Ao = Tebal x Lebar
= 4,49 x 13,23
= 54,40 mm2
Nilai kuat tarik las
 = 
=  = 303,19 N/mm2

b. Variasi tegangan 23 V
- Titik 1
Luas penampang
Ao = Tebal x Lebar
= 4,42 x 13,20
= 58,34 mm2
Nilai kuat tarik las
 = 
 =  = 328,93 N/mm2
- Titik 2
Luas penampang
Ao = Tebal x Lebar
= 4,40 x 13,27
= 58,38 mm2
Nilai kuat tarik las
 = 
 =  = 318,94 N/mm2
- Titik 3
Luas penampang
Ao = Tebal x Lebar
= 4,44 x 13,20
= 58,38 mm2
Nilai kuat tarik las
 = 
 =  = 316,72 N/mm2
c. Variasi tegangan 25 V
- Titik 1
Luas penampang
Ao = Tebal x Lebar
= 4,73 x 13,21
= 62,48 mm2
Nilai kuat tarik las
 = 
 =  = 292,57 N/mm2
- Titik 2
Luas penampang
Ao = Tebal x Lebar
= 4,56 x 13,40
= 61,10 mm2
Nilai kuat tarik las
 = 
 =  = 214,89 N/mm2
- Titik 3
Luas penampang
Ao = Tebal x Lebar
= 4,58 x 13,42
= 61,46 mm2
Nilai kuat tarik las
 = 
 =  = 269,60 N/mm2
2. Menghitung Nilai Kuat Bending
Untuk mencari nilai kuat bending dapat menggunakan rumus sebagai berikut :
 = 
Dimana :
	P = beban lengkung
	b =  lebar spesimen
	d = tebal spesimen
a. Variasi tegangan 20 V
- Titik 1
Diketahui :
· P = 4,46 KN = 4460 N
· b = 38,26 mm
· d = 4,91mm
Nilai kuat lengkung
 =  
 = 
 = 
 = 725,30  N/mm2
- Titik 2 
Diketahui :
· P = 6,72 KN = 6720 N
· b = 38,60 mm
· d = 4,57mm
Nilai kuat lengkung
 =  
 = 
 = 
 = 1250,37  N/mm2
- Titik 3
Diketahui :
· P = 5,90 KN = 5900 N
· b = 38,47 mm
· d = 5,06mm
Nilai kuat lengkung
 =  
 = 
 = 
 = 898,50  N/mm2
b. Variasi tegangan 23 V
- Titik 1
Diketahui :
· P = 8,25 KN = 8250 N
· b = 38,43 mm
· d = 4,86mm
Nilai kuat lengkung
 =  
 = 
 = 
 = 1363,33  N/mm2
- Titik 2
Diketahui :
· P = 7,60 KN = 7600 N
· b = 38,46 mm
· d = 4,64mm
Nilai kuat lengkung
 =  
 = 
 = 
 = 1373,80  N/mm2
- Titik 3
Diketahui :
· P = 8,10 KN = 8100 N
· b = 39,54 mm
· d = 4,72mm
Nilai kuat lengkung
 =  
 = 
 = 
 = 1374,29  N/mm2
c. Variasi tegangan 25 V
- Titik 1
Diketahui :
· P = 6,32 KN = 6320 N
· b = 39,75mm
· d = 4,64mm
Nilai kuat lengkung
 =  
 = 
 = 
 = 1107,73  N/mm2
- Titik 2
Diketahui :
· P = 5,71 KN = 5710 N
· b = 39,11mm
· d =5,28mm
Nilai kuat lengkung
 =  
 = 
 =  
 = 785,54  N/mm2
- Titik 3
Diketahui :
· P = 7,17 KN = 7170 N
· b = 39,15mm
· d = 5,60mm
Nilai kuat lengkung
 =  
 = 
 = 
 = 875,99  N/mm2
3. Menghitung Nilai Impak
Dimana :
	- Berat pendulum (G) = 380,63 N
	- Panjang pendulum (R) = 0,72 m
a. Variasi spesimen 20 V
- Titik 1
 Diketahui :
· sudut awal ()  = 140
· sudut akhir () = 114
· P		 = 10,02 mm
· L		 = 8,02 mm
Luas penampang 
Ao = P x L
= 10,02 x 8,02
= 80,36 mm2
Energi Impak 
E= KV = G x R ( cos  - cos  )
 = 390,63 x 0,72 ( cos (114) – cos (140))
 = 281,25 x 0,359
 = 101,06 J
Nilai Impak I =  
= 
= 1,257 J/mm2
- Titik 2
 Diketahui :
· sudut awal ()  = 140
· sudut akhir () = 115
· P		 = 10,01 mm
· L		 = 8,01 mm
Luas penampang 
Ao = P x L
= 10,01 x 8,01
= 80,18 mm2
Energi Impak 
E= KV = G x R ( cos  - cos  )
 = 390,63 x 0,72 ( cos (115) – cos (140))
 = 281,25 x 0,343
 = 96,59 J
Nilai Impak I =  
= 
= 1,204 J/mm2\
- Titik 3
 Diketahui :
· sudut awal ()  = 140
· sudut akhir () = 114
· P		 = 10,02 mm
· L		 = 8,02 mm
Luas penampang 
Ao = P x L
= 10,02 x 8,02
= 80,36 mm2
Energi Impak 
E= KV = G x R ( cos  - cos  )
 = 390,63 x 0,72 ( cos (114) – cos (140))
 = 281,25 x 0,359
 = 101,06 J
Nilai Impak I =  
= 
= 1,257 J/mm2
b. Variasi spesimen 23 V
- Titik 1
Diketahui :
· sudut awal ()  = 140
· sudut akhir () = 116
· P		 = 10,01 mm
· L		 = 7,98 mm
Luas penampang 
Ao = P x L
= 10,01 x 7,98
= 79,87 mm2
Energi Impak 
E= KV = G x R ( cos  - cos  )
 = 390,63 x 0,72 ( cos (116) – cos (140))
 = 281,25 x 0,327
 = 92,16 J
Nilai Impak I =  
= 
= 1,153 J/mm2
- Titik 2
Diketahui :
· sudut awal ()  = 140
· sudut akhir () = 129
· P		 = 9,98 mm
· L		 = 8,01 mm
Luas penampang 
Ao = P x L
= 9,98 x 8,01
= 79,93 mm2
Energi Impak 
E= KV = G x R ( cos  - cos  )
 = 390,63 x 0,72 ( cos (129) – cos (140))
 = 281,25 x 0,136
 = 38,46 J
Nilai Impak I =  
= 
= 0,481 J/mm2
- Titik 3
Diketahui :
· sudut awal ()  = 140
· sudut akhir () = 121
· P		 = 10,01 mm
· L		 = 8,02 mm
Luas penampang 
Ao = P x L
= 10,01 x 8,02
= 80,28 mm2
Energi Impak 
E= KV = G x R ( cos  - cos  )
 = 390,63 x 0,72 ( cos (121) – cos (140))
 = 281,25 x 0,251
 = 70,60 J
Nilai Impak I =  
= 
= 0,879 J/mm2
c. Variasi spesimen 25 V
- Titik 1
Diketahui :
· sudut awal ()  = 140
· sudut akhir () = 131
· P		 = 10,01 mm
· L		 = 7,99 mm
Luas penampang 
Ao = P x L
= 10,01 x 7,99
= 79,97 mm2
Energi Impak 
E= KV = G x R ( cos  - cos  )
 = 390,63 x 0,72 ( cos (131) – cos (140))
 = 281,25 x 0,109
 = 30,93 J
Nilai Impak I =  
= 
= 0,386 J/mm2
- Titik 2
Diketahui :
· sudut awal ()  = 140
· sudut akhir () = 137
· P		 = 10 mm
· L		 = 7,98 mm
Luas penampang 
Ao = P x L
= 10x 7,98
= 79,8 mm2
Energi Impak 
E= KV = G x R ( cos  - cos  )
 = 390,63 x 0,72 ( cos (137) – cos (140))
 = 281,25 x 0,034
 = 30,93 J
Nilai Impak I =  
= 
= 0,122 J/mm2
- Titik 3
Diketahui :
· sudut awal ()  = 140
· sudut akhir () = 137
· P		 = 10 mm
· L		 = 7,98 mm
Luas penampang 
Ao = P x L
= 10x 7,98
= 79,8 mm2
Energi Impak 
E= KV = G x R ( cos  - cos  )
 = 390,63 x 0,72 ( cos (137) – cos (140))
 = 281,25 x 0,034
 = 30,93 J
Nilai Impak I =  
= 
= 0,122 J/mm2
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    Gambar 10. Pengujian tarik		  Gambar 11. Pengujian bending
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Gambar 12. Alat Uji Impak
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Gambar 13. Hasil Pengujian Tarik
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Gambar 15. Hasil Pengujian Impak 
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ANALISA KOMPOSISI KIMIA

CHEMICAL COMPOSITION

Nomor : 039/LAB/PL/XI11/2022
Tanggal : 13 Desember 2022

Pemakai  : Dodi Hendrik Setiawan Bahan : Sample Plate
Customer Material

Mesin_ : ARL Optic Emission Spectrometer Obyek : Baja4 mm
Machine Switzerland QTD - 127 Object

1. Chemical Composition

Unsur Kandungan Unsur STD
()

Fe Balance Balance
C 0,016 -

Si 0,022 -
Mn 0,214 -

P 0,0030 . =

S 0,0030 -

Cr 0,061 -

Ni 0,011 -
Mo 0,019 =

Cu 0,011 -

Al 0,041 -

2 0,0050 -

w 0,030 -
Co 0,0050 -
Nb 0,0050 -

Al 0,0030 -
Mg = -
IL. Mecanical Properties
As Cast After Hardened
1. Hardness Value Average - S
2. Tensile Strenght - -

Diperiksa/ Disetujui oleh :
Checked/Approved by
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LABORATORIUM BAHAN TEKNIK

v bEPARTEMEN TEKNIK MESIN SEKOLAH VOKASI
UNIVERSITAS GADJAH MADA

HASIL PENGUJIAN BENDING

Tebal | Lebar | Pmax Defleksi Tegangan
No. | Variasi Spesimen

(mm) | (mm) | (KN) (mm) Bending (MPa)
1 20V_1 4.91 38.26 | 4.46 19.71 725.30
2 20V_2 4.57 | 3860 | 6.72 19.64 1250.38
3 20V_3 5.06 | 3847 | 5.90 18.64 898.50
4 23V_1 4.86 | 3843 | 8.25 19.80 1363.33
5 23V 2 4.64 | 38.46 | 7.60 19.83 1376.76
6 23V_3 4.72 | 39.54 | 8.10 19.63 1379.29
i 25V 1 4.64 | 39.75 | 6.32 18.40 1107.73
8 25V.2 528 | 39.11 5.71 12.59 785.55
9 25V_3 560 | 3915 | 707 | 1549 | 876.00

Keterangan:

1 . Pengujian dilakukan tanggal 29 Desember 2022

2. Pengujian menggunakan Universal Testmg Machine
3. Standar spesimen menggunakan ASTM D790

ueyepuebip ynjun yepy ‘ise jequa

Identitas Penguji :
Nama : Dodi Hendrik Setiawan
NPM 16418500068
Institusi : Teknik Mesin Universitas Pancasakti Tegal

Yogyakarta, 29 Desember 2022
Staf Laboratorium Bahan Teknik

Kampus : JI. Grafika 2A Yogyakarta 55281
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UNIVERSITAS GADJAH MADA

LABORATORIUM BAHAN TEKNIK
DEPARTEMEN TEKNIK MESIN SEKOLAH VOKASI

Kampus : JI. Grafika 2A Yogyakarta 55281

fl

b.

2 k:nk
efien Taknik Mesin
Dylirh ST

M.T

NIP. |977V12;02121002

HASIL PENGUJIAN TARIK
No. Valtiasi Tebal Lebar Pmax AL Tegangan Regangan
Spesimen | (mm) | (mm) | (KN) | (mm) (MPa) (%)
1 20V_1 4.74 13.03 18.67 15.68 302.29 31.36
2 20V_2 4.49 13.38 18.50 14.43 307.94 28.86
3 20V_3 4.49 1323 18.01 13.79 303.18 27.58
4 23V_1 4.42 13.20 19.19 15.03 328.91 30.06
5 23V 2 4.40 1327 18.62 14.82 318.90 29.64
6 23v_3 4.44 13.20 18.56 13.67 316.68 27.34
7 25V_1 4.73 13.21 18.28 13.16 292.56 26.32
8 25V_2 4.56 13.40 13.13 6.33 214.88 12.66
9 25V_3 4.58 13.42 16.57 6.86 269.59 13.72
Keterangan: {
1. Pengujian dilakukan tanggal 24 Desember 2022
2. Pengujian menggunakan Universal Testing Machine
3. Standar spesimen menggunakan ASTM D638 },. b,
Identitas Penguji : e
Nama  :Dodi Hendrik Setiawan
NPM : 6418500068 N
Institusi : Teknik Mesin Universitas Pancasakti Tegal‘t_’{'
"~ Yogyakarta, 24 Desember 2022
Staf Laboratorium Bahan Teknik
Penguji Anfllisa
Mafe]
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DINAS PERINDUSTRIAN, TRANSMIGRASI DAN TENAGA KERJA :
KABUPATEN TEGAL S\\\\‘y'ﬁ

UPTD LABORATORIUM PERINDUSTRIAN e !
Komplek LIK Takaru J1. Raya Dampyak KM 4 Tegal Telp/Fax : (0283) 357437 TS e i Nasional

Eomil - Iabperintgl@gmail.com  website : lab disperinnaker tegalkab.go.id N
LAPORAN UJI IMPACT CHARPY = &
Eoi
22 5
LaporanNo.  : 12/2022481/1/17 Benda Ui - Sesuai Standar JIS Z 2242 : 2018 5%
PemakaiJasa - DODIHENDRIK SETIAWAN  Objek uji - Plat Baja ST 41 dengan Pengelasan | S E
Variasi Voltase 20 V. £
Alamat . Universitas Pancasakii Tegal ~ MctodeUji = JISZ2242:2018 iz
Suhu . 26°C Mesin Uji - Hung Ta HT-8041 33
Tgl Terima  : 28 Descmber 2022 Jml. Specimen = 3Pcs e
Tel. Pengujian - 28 Desember 2022 Halaman : ddaril S5
g5
HASIL UJI : 5=
Energi Impack?. ERS
No. | Kode Sampet e 2 B Keterangan Le
(Joule) (derajat) (derajat) Ss
S5
17.1 101,06 140 114 B
S
2 172 96,59 140 115 = Z<
3. 173 101,06 140 114 z
&
5 Energi Impack = GR (cos B — cos a) o
G :Berat Pendulum (390,63 N) 2
RY - Panjang Pendulum (0,72 m) £
@ :Sudut Awal Sebelum Pengujian :
B - Sudut Akhir Setelah Peengujian

SNPULIAJ WNLIO]

Jupadsiqy un
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UPTD LABORATORIUM PERINDUSTRIAN i‘aﬁ
Komplek LIK Takaru JI. Raya Dampyak KM 4 Tegal Telp/Fax : (0283) 357437 Z——<~
Email : labperintgl@gmail.com  website - lab.disperinnaker tegalkab.go.id K

KABUPATEN TEGAL

DINAS PERINDUSTRIAN, TRANSMIGRASI DAN TENAGA KERJA

Laporan No.

LAPORAN UJI IMPACT CHARPY

12/2022.481/1/18

Benda Uji Sesuai Standar JIS Z 2242 : 2018
Pemakai Jasa = DODIHENDRIK SETIAWAN  Objek uji Plat Baja ST 41 dengan Pengelasan
Variasi Voltase 23 V.
Alamat - Universitas Pancasakti Tegal ~ Metode Uji JISZ 2242 -2018
Suhu 2 26°C Mesin Uji - Hung Ta, HT-8041
Tgl. Terima 28 Descmber 2022 Jml. Specimen 3 Pcs
Tel. Pengujian 28 Desember 2022 Halaman 1 dari 1
HASIL UJI =
Energi Impack? a
No. | Kode Sampel S B Kcterangan
({Joule) (derajat) (derajat)
I 18.1 92,16 140 116
2 182 3845 140 129 3
3 183 70.60 140 121
U Energi Impack = GR (cos B —cos a)
G :Berat Pendulum (390,63 N}
R :Panjang Pendulum (0,72 m)
@ - Sudut Awal Sebefum Pengujian
B - Sudut Akhir Setelah Peengujian
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YAYASAN PENDIDIKAN PANCASAKTI TEGAL
UNIVERSITAS PANCASAKTI TEGAL

UPT INOVASI DAN PUBLIKASI ILMIAH

JL. Halmahera Km. 1 — Tegal 52122
Sekretariat: Telp./ Fax. (0283) 351082 / Rektor: Telp./Fax. (0283) 351267

e-mail: ipi@upstegal.ac.id website: www.upstegal.ac.id

Nomor 006.a1543/K/A-2/IPI-UPS/VI111/2023 8/16/2023 12:11:54

Lampiran -
Perihal  : HASIL SCAN SIMILARITY
Kepada,

Yth. DODI HENDRIK SETIAWAN

Dalam rangka pencegahan kasus plagiasi dalam penyusunan karya ilmiah dosen
dan mahasiswa di lingkungan Universitas Pancasakti Tegal, maka saya yang bertanda
tangan di bawah ini:

Nama : DODI HENDRIK SETIAWAN
Jenis karya  : SKRIPS|
Judul + Analisis variasi tegangan (voltase) pada proses pengelasan mig baja St41

Dengan ini menyatakan bahwa SKRIPSI dengan judul : Analisis variasi tegangan
(voltase) pada proses pengelasan mig baja St/ 41 telah |dicek kesamaan (similarity)
menggunakan Turnitin dengan hasil kesamaan sebesar. 19%. Atas pernyataan ini, saya siap.
menanggung resiko atau sanksi yang dijatuhkan kepada saya apabila kemudian: hari
ditemukan adanya pelanggaran terhadap kode etik publikasi dalam Karya saya ini
Demikian surat keterangan ini dibuat untuk dipergunakan sebagaimana mestinya.

;.:P ‘Publikasi lmizh Tegal, (6 Agusiug 2023

'Yang meny:

DODI HENDRIK

NIDN. 0616068601 SETIAWAN

File Hasil Uji Similarity
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