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Perhitungan Uji Impact
Mencari Energi Diserap :


Keterangan :
 = Jumlah Energi Impact (Joule)



β = Sudut akhir (˚)

a) RAW ke-1 
Diketahui :
W  = 20 kg = 200 N
L = 0,8 m
α = 151˚
β = 129,00˚
Ditanya : 
Jawab :


= 200 
= 160 (-0,629320391 – (-0,874619707))
= 160 (0,245299316)
= 39,24 Joule

b) Suhu 200˚C ke-2
Diketahui :
W = 20 kg = 200 N
L = 0,8 m
α = 151˚	
β = 143,25˚
Ditanya : 
Jawab :


= 200 
= 160 (-0,8012538127 – (-0,874619707))
= 160 (0,0733668943)	
= 11,7 Joule



c) Suhu 250˚C ke-2
Diketahui :
W  = 20 kg = 200 N
L = 0,8 m
α = 151˚	
β = 148,00˚	
Ditanya : 
Jawab :

= 200 
= 160 (-0,8480481 – (-0,874619707))
= 160 (0,02657161)
= 4,3 Joule

d) Suhu 275˚C ke-1
Diketahui :
W  = 20 kg = 200 N
L = 0,8 m
α = 151˚
β = 146,50˚
Ditanya : 
Jawab :

= 200 
= 160 (-0,83388582 – (-0,874619707))
= 160 (0,04073389)
= 6,5 Joule

e) Energi Las Listrik (W)
1. Listrik AC (Alternating Current) : 
Keterangan : 	P : Daya Listrik (Watt)
V : Tegangan (Volt)
I : Arus Listrik (Ampere)
Jawab : 
= 220 × 90
= 19.800 watt

2. Listrik DC (Direct Current) : 
Keterangan : 	P : Daya Listrik (Watt)
V : Tegangan (Volt)
I : Arus Listrik (Ampere)
Jawab : 
= 35 × 54
= 1.890 watt



3. Energi Las Listrik DC (Joule)



Keterangan : W : Energi Las Listrik (Joule)
P : Daya Listrik (watt)
t : Waktu (detik)
Jawab : 
= 1.890 × 10
= 18.900 Joule

4. Energi Terserap Impact (Joule)



Keterangan : 	E : Energi Terserap (Joule)
m : Berat Pendulum (kg)
g : Gravitasi = 9,81 m/s²
λ : Jarak Lengan Pengayun
Cos α : Sudut Awal
Cos β : Sudut Akhir

Jawab : 

= 20 × 9,81 × 0,8 (-0,813 – 0,979)
= 157 × 1,433
= 225 Joule

Perhitungan Uji Bending


Keterangan : S : Kekuatan Bending kgf/mm²
		d : tebal balok (m)
		b : lebar balok (m) ke (mm)
		P : Beban Maximum (kgf)
		L : panjang spesimen (mm) = 10 mm

Berikut perhitungan spesimen dalam mencari nilai kekuatan bending :
a. RAW_1






S = 0,015 kgf/mm²



b. Suhu 200℃ ke-2






S = 0,018 kgf/mm²

c. Suhu 250℃ ke-3






S = 0,017 kgf/mm²	



d. Suhu 275℃ ke-1






S = 0,03 kgf/mm²


Perhitungan Uji Korosi
Berikut perhitungan laju korosi tiap variasi spesimen :

RAW ke-1
Diketahui :  = 5,151  gr
5,002 gr 
d = 2,7 g/ cm³
a = 1.139 mm²
t = 100 Jam
Ditanya : laju korosi (mm/Year)...?
Jawab :  
= 
= 
= 
= 0,042435 mm / year.

b. 200˚C ke-1
Diketahui :  =  4,560 gr
 = 4.418 gr
d = 2,7 g/ cm³
a = 1049 mm²
T = 100 Jam

Ditanya : CR (mm/Year)…?
Jawab : CR = 
			      = 
= 
= 
= 0,04392 mm/Year



c. Suhu 250˚C ke-3
Dikutahui :  = 4,755 gr
 = 4,651 gr
d = 2,7 g/ cm³
a = 1096 mm²
t = 100 Jam
Ditanya : CR (mm/Year)…?
Jawab : CR = 
= 
= 
= 
= 0,03079 mm/Year

d. Suhu 275˚C ke-2
Diketahui :  =  4,889 gr
 = 4,784 gr
d = 2,7 g / cm³
a = 1.195 mm²
t = 100 Jam
Ditanya : CR (mm/Year)…?

Jawab : CR = 
= 
= 
= 
= 0,02225 mm/Year

Proses Heat Treatment
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Proses Pemanasan Suhu 200℃ Dengan Waktu 20 Menit
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Spesimen Hasil Pemanasan Suhu 200℃ Dengan Waktu 20 Menit

Spesimen Yang Akan Diuji
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	Al 5083 dan 6061
	Al 5083 dan 6061





Pengujian  Impact
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	Proses Pemukulan Spesimen Uji Impact
	Hasil Patahan Spesimen Uji Impact



Pengujian Bending
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	Proses Penekanan Spesimen Uji Bending Suhu 200℃ ke-2
	Hasil Perpecahan Dititik Sambugan Las Tiap Spesimen


Pengujian Korosi
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	Penimbangan Spesimen Uji Korosi Dengan Berat 5002 gram
	Proses Perendaman Spesimen Uji Korosi Selama 100 Jam
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	Penimbangan Spesimen Uji Korosi Dengan Berat 4418 gram
	Proses Perendaman Spesimen Uji Korosi Selama 100 Jam



Lembar Sertifikat Pengujian Uji  Impact
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Lembar Sertifikat Pengujian Uji Bending
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Lembar Sertifikat Pengujian Uji Korosi
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LABORATORIUM BAHAN TEKNIK

DEPARTEMEN TEKNIK MESIN SEKOLAH VOKASI
UNIVERSITAS GADJAH MADA

HASIL PENGUJIAN IMPACT

No. Variasi Sudut | Energi | Sudut Energi Luas | Harga Impact
Spesimen a(’) (J) B(°) | Terserap (J)| ( mmz) ( J/mmz)
1 RAW_1 151 300 129.00 39.2 49.2 0.798
2 RAW_2 151 300 128.50 40.3 512 0.788
3 RAW_3 151 300 127.50 42.5 49.4 0.860
4 200_1 151 300 140.50 16.5 69.6 0:237
5 200_2 151 300 143.25 .7 65.5 0.179
6 200_3 151 300 140.75 16.0 65.1 0.246
7 250_1 151 300 145.25 8.5 65.4 0.130
8 250 2 151 300 148.00 4.3 61.6 0.069
9 250_3 151 300 144.50 g7 66.7 0.145
10 275t 151 300 146.50 6.5 66.5 0.098
11 275 % 151 300 . | 145.00 8.9 55.1 0.161
12 275 8 IS5 300 145.00 8.9 64.6 0.137
Keterangan :

1. Menggunakan metode Charpy

2. Standar benda uji mengacu ASTM E23
3. Panjang lengan 0,8 meter

4. Berat palu 20 kilogram
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Identitas Penguji :

Nama : Ramdhany Febriyanto
NPM 1 6418500007
Institusi : Teknik Mesin Universitas Pancasakti Tegal

Yogyakarta, 1 April 2023
Staf Laboratorium Bahan Té!(nik

NIP. 197703312002121002

Kampus : JI. Grafika 2A Yogyakarta 55281
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LABORATORIUM BAHAN TEKNIK
DEPARTEMEN TEKNIK MESIN SEKOLAH VOKASI

UNIVERSITAS GADJAH MADA

HASIL PENGUJIAN BENDING

N Variasi Tebal Lebar Pmax Defleksi Tegangan
Spesimen (mm) (mm) (KN) (mm) Bending (MPa)
1 RAW_1 6.16 19.60 0.74 2.30 59.70
2 RAW 2 6.50 21.94 0.97 2.2 62.79
3 RAW_3 6.54 21.48 0.89 2.09 58.12
4 200_1 6.74 22.20 1.50 8.87 89.24
5 200_2 6.44 20.76 1.05 4.27 73.17
6 200_3 6.40 2052 1:23] 5.06 82.20
7 250.11 6.84 20.80 0.92 3.63 56.72
8 250 % 6.68 22.68 1.09 3.54 64.62
9 250 3 6.66 21.30 1.07 2.94 67.95
10 | 273 }§ 6.82 21.76 1.76 11.55 104.34
11 279 2 6.56 21.92 1.08 4.07 68.70
12 | 27%5_8 6.40 22.18 0.87 2.67 57.46
Keterangan:
1 . Pengujian dilakukan tanggal 1 April 2023
2. Pengujian menggunakan Universal Testing Machine
3. Standar spesimen menggunakan ASTM D790-02
Identitas Penguji :
Nama : Ramdhany Febriyanto
NPM : 6418500007
Institusi : Teknik Mesin Universitas Pancasakti Tegal
Yogyakarta, 1 April 2023
Staf Laboratorium Bahan Teknik
i
S, M.T
NIP. 197703312002121002

Kampus : JI. Grafika 2A Yogyakarta 55281
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LABORATORIUM BAHAN TEKNIK

DEPARTEMEN TEKNIK MESIN SEKOLAH VOKASI
UNIVERSITAS GADJAH MADA

HASIL UJI KOROSI
No Variasi Berat Awal | Berat Akhir | Kehilangan | Luas Korosi | Laju Korosi
Spesimen (gr) (gr) Berat (gr) (mm?) (MPY)
1 RAW_1 S:l51 5.002 0.149 1139 0.16207
2 RAW_2 4.925 4.837 0.088 1212 0.08998
3 RAW_3 4.808 4.719 0.089 1090 0.10120
4 200_1 4.560 4.418 0.142 1049 0.16771
5 200_2 4.967 4.871 0.096 1131 0.10518
6 2003 4.560 4.470 0.090 1047 0.10651
7 250_1 4.885 4.820 0.065 1123 0.07172
8 2502 4.605 4.465 0.140 1054 0.16463
9 2503 4.755 4.651 0.104 1096 0.11756
10| 27501 4.887 4.784 0.103 485 0.26294
11 2752 4.889 4.807 0.082 - 1195 0.08504
12 2753 4.938 4.802 0.136 1114 0.05374
Keterangan:
1. Pengujian laju korosi menggunakan metode perendaman 100 jam
2. Perendaman menggunakan larutan HC13.5%
3. Pengambilan data dilakukan tanggal 1 dan 6 April 2023
Identitas Penguji :
Nama : Ramdhany Febriyanto
NPM : 6418500007
Institusi : Teknik Mesin Universitas Pancasakti Tegal
Yogyakarta, 6 April 2023
Staf Laboratgrium Bahan Teknik

Kampus : JI. Grafika 2A Yogyakarta 55281
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