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1. Uji Bending
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2. Uji Tarik 
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3. Pengujian Bending			4. Pengujian Tarik
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5. Memasang tong resin
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6. Menuangkan resin ke tong resin

[image: ]

image5.jpg




image6.jpg




image1.jpeg
LABORATORIUM BAHAN TEKNIK

DEPARTEMEN TEKNIK MESIN SEKOLAH VOKASI

UNIVERSITAS GADJAH MADA

HASIL PENGUJIAN BENDING

Keterangan
1. Pengujian dilakukan tanggal 14 Januari 2023

2. Pengujian me

sunakan Universal Testing Machine

3. Standar spesimen menggunakan ASTM D790-02

Identitas Penguji

Nama Robi Thza Mahendra
NPM 6418500034
Institusi Teknik Mesin Universitas Pancasakti Tegal

Yogyakarta, 14 Januari 2

Staf Laboratorium Bahan Teknik
Dr: Lilik Dyvi cl_\(xn.\..\' T, M.T
NIP. 1977(3312002121002

Kampus : JI. Grafika 2A Yogyakarta 55281

Tebal | Lebar | Pmax | Defleksi Tegangan |

No. | Variasi Spesimen| |
(mm) | (mm) [ (KN) (mm) Bending (MPa) |

1 UV 80_1 1061 | 1026 | 036 19.05

2 UV 80_2 1038 | 1017 | 034 18.87

3 Uv 803 1032 | 10.19 | 035 20.50

4 UV 90_1 10.00 | 10.19 0.35. 20.84 51.52

S Uv90_2 10.00 | 10.20 0.34 21.27 50.00

6 UV.90_3 10.14 | 1039 0.34 22.13 47.7

7 UV 100_1 10.27 | 10.04 033 46.74

8 UV'100_2 10.23 | 1006 | 034 19.23 18.44

9 UV 1003 10.05 [ 1026 | 033 19.98 47778
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DEPARTEMEN TEKNIK MESIN SEKOLAH VOKASI ‘
UNIVERSITAS GADJAH MADA :

HASIL PENGUJIAN TARIK

g
o Vari Tebal | Lebar | Pmax AL Tegangan | Regangan
Spesimen (mm) (mm) (KN) (mm) (MPa) (%)
1 UV 80_I 4.29 3.68 0.57 6.85 36.11 13.70
2 UV 80_2 4.19 3.82 0.55 6.71 34.36 13.42
3 UV 80 3 4.33 3.96 0.52 5.92 3033 1184 |
4 UV 90_1 5.69 3.81 071 838 32.75 1676 |
5 UV 90 2 5.04 351 0.61 3.69 34.48
6 UV 90 3 4.34 3.64 0.66 720 41.78 B
7 UV 100 1| 427 3.77 0.48 5.96 29.82
8 UV 100_2 422 3.93 0.53 6.63 31.96 B
9 UV 100 3| 430 414 0.58 535 | 3258 I
1. Pengujian dilakukan tanggal 14 Januari 2023
pujian menggunakan Universal Testing Machine
3. Standar spesimen menggunakan ASTM D638
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