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LAMPIRAN
A. [image: ][image: ][image: ]PEMBUATAN ARANG TULANG SAPI
[image: ]

	Pembersihan Tulang sapi
	Proses pembakaran Tulang Sapi

	




Arang Tulang Sapi
	




Penumbukan Arang Tulang Sapi

	




Serbuk Arang Tulang Sapi
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B. PROSES HEAT TREATMENT DAN QUENCING
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	Penataan spesimen pada kotak pack Carburizing
	Spesimen sudah di timbun dengan serbuk arang tulang sapi

	





Kotak Pack Carburizing siap di berikan perlakuan panas
	





Proses carburizing dengan suhu 950º dan holding time 60 menit

	





Spesimen dikeluarkan dari oven heat treatment
	





Media pendingin Air, Air laut dan oli SAE 40
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	Spesimen uji setelah proses carburizing dan quenching
	Proses Flame hardening

	





Flame hardening dengan suhu 789°C
	





Proses quenching secara cepat

	





Penataan spesimen untuk proses tempering
	





Suhu tempering 300ºdan ditahan selama 20 menit
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C. [image: ][image: ]PENGUJIAN KEKERASAN ROCKWELL




















	Mesin uji kekerasan
	Metode yang digunakan

	





Pengujian kekerasan
	





Spesimen setelah uji kekerasan
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D. [image: ]PENGUJIAN KEAUSAN
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E. UJI IMPAK
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	Mesin uji impak
	Spesimen uji impak

	





Spesimen akan di uji
	





Spesimen setelah Uji impak
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F. PROSES HEAT TREATMENT DAN QUENCING PISAU PEMOTONG TULANG SAPI CLEAVER KNIFE
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	Proses Carburizing dengan serbuk arang tulang sapi
	Proses Pendinginan secara cepat Dengan Variasi Air laut

	






Proses Flame hardening
	






Proses Quencing kembali dengan variasi Air laut
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Proses Tempering Suhu 300°C Penahanan 20 menit
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Pisau pemotong Tulang Sapi setelah di Treatment






G. LEMBAR HASIL PENGUJIAN
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CHEMICAL COMPOSITION

L. Chemical Composition
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