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LAMPIRAN

Lampiran 1 Gambar Kerja Mesin Amplas Vertikal
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Gambar 5. 1 Foto 3d mesin amplas vertikal beserta komponenya
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Gambar 5. 2 Foto 2d dan 3d meja mesin amplas vertikal
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Gambar 5. 3 Foto 2d dan 3d stand roller
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Gambar 5. 4 Foto 2d dan 3d komponen mesin amplas vertikal



Lampiran 2 Hasil Pengujian Keausan
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Gambar 5. 5 Sertifikat hasil uji nilai kekasaran



Lampiran 3 Kegiatan Proses perakitan,proses pengamplasan benda uji dan proses pengujian kekasaran.
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Gambar 5. 6 proses perakitan mesin amplas vertikal




[image: ]

Gambar 5. 7 Proses pengamplasan grit 60 rpm 2000
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Gambar 5. 8 Proses pengujian kekasran
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Gambar 5. 9 Hasil struk nilai kekasaran
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LABORATORIUM BAHAN TEKNIK
DEPARTEMEN TEKNIK MESIN SEKOLAH VOKASI

UNIVERSITAS GADJAH MADA

DATA PENGUJIAN KEKASARAN PERMUKAAN

No Variasi Spesimen Kekasaran Permukaan (um)
1 A 40_RPM 1500 11.370
2 A 40_RPM 2000 7.974
3 A 40_RPM 2500 6.230
4 A 60-RPM 1500 6.142
3 A 60_RPM 2000 5.525
6 A60-RPM 2500 3.095
7 A 80_RPM 1500 7.759
8 A 80_RPM 2000 6.160
9 A'80_RPM 2500 4.736

Keterangan:

1. Pengujian kekasaran dilakukan tanggal 18 Desember 2023
2. Pengujian menggunakan alat Surfcorder SE 1700

Identitas Penguji :
Nama : MUHAMMAD ALI FAHMI
NPM  : 6418500045

Institusi : Universitas Pancasakti Tegal

Kampus : JI. Grafika 2A Yogyakarta 55281

Yogyakarta, 18 Desember 2023
Staf Laboratorium Bahan Teknik
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