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LAMPIRAN PEMBUATAN MOTOR MINI MONKEY 

 

 

Gambar 1 : Proses Pengelasan Pembuatan Spesimen 

 

            Gambar 2 : Pembuatan Spesimen  

 

 



 

Gambar 3 : Hasil Pembuatan Spesimen 

 

Gambar 4 : Mesin Las Shielded Metal Arc Welding  (SMAW) 

 

 



 

Gambar 5 : Pengujian Tarik 

 

Gambar 6 : Pengujian Bending 



 

Gambar 7 : Pengujian Impak 

 

 Gambar 8 : Hasil Pengujian Uji Tarik 



                    

 Gambar 9 : Hasil Pengujian Uji Bending 

               

 Gambar 10 : Hasil Pengujian Impak 



 

   Gambar 11 : Rangka Motor Megapro 

                

   Gambar 12 : Proses Pemotongan rangka 

 



   

   Gambar 13 : Proses Pengamplasan 

 

Gambar 14 : Proses pengelasan  

 

 

 

 



 

Gambar 15 : Hasil Rangka Mini Monkey 

 

Gambar 16 : Hasil Proses Pengecatan rangka 

 

 

 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 



 

 



 


