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Nomor Dokumen   : 

Mulai Berlaku       : 

Tanggal Revisi      : 

Halaman                : PROSEDUR PROSES PRODUKSI 

 

STANDARD OPERATING PROCEDURE 

(SOP) 

A. LATAR BELAKANG 

 Kualitas Produksi tidak maksimal dan terdapat produk cacat 

 Adanya keluhan pelanggan pada hasil produksi 

B. TUJUAN 

 Untuk menjamin proses produksi berjalan baik dan memenuhi target 

standar kuantitas dan kualitas yang sudah ditetapkan.  

C. PIHAK TERKAIT 

 Bagian Produksi 

 Operator 

 Bagian Quality Control 

D. PROSEDUR PELAKSANAAN 

 Bagian produksi menerima pesanan jumlah produksi 

 Lakukan pengecekan awal pada bahan baku sebelum produksi 

 Lakukan pengecekan pada semua alat produksi 

 Pastikan kaos dalam keadaan simetris dengan meja sablon 

 Cek terlebih dahulu tinta sablon dan pastikan tinta dalam kondisi 

tidak kadaluarsa 

 Periksa keadaan mesin sebelum proses produksi 



 

 Pastikan suhu mesin press 180 ͦ  derajat dengan waktu 17 detik 

 Letakan kaos hasil di tempat yang bersih dari kotoran 

 Pengemasan kaos dilakukan saat kaos sudah tidak panas 

DISPOSISI NAMA JABATAN TANDA TANGAN 

Dibuat Oleh    

Diperiksa Oleh    

Disetujui Oleh    
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Halaman                : PROSEDUR PENGGUNAAN HOTGUN 

 

STANDARD OPERATING PROCEDURE  

(SOP) 

A. LATAR BELAKANG 

 Terdapat produk cacat saat proses produksi 

 Adanya keluhan pelanggan  

B. TUJUAN 

 Tujuan dari Standar Operasional Prosedur ini adalah untuk memastikan 

penggunaan hotgun sesuai standart sehingga tidak menimbulkan 

kecacatan produk, serta untuk memastikan hasil produk maksimal. 

C. PIHAK TERKAIT 

 Kepala Produksi 

 Operator hotgun  

D. PROSEDUR PENGGUNAAN 

 Colokan ke listrik 

 Pilih level kekuatan hembusan di pegangan 

 Pastikan hotgun dalam kondisi normal 

 Cek terlebih dahulu tekanan hotgun 

 Arahkan hotgun ke sablon 

 Pastikan jarak hotgun dengan sablon antara 3-5 cm 

 Apabila hotgun mengalami masalah segera laporkan pada bagian 

maintenance 



 

DISPOSISI NAMA JABATAN TANDA TANGAN 

Dibuat Oleh    

Diperiksa Oleh    

Disetujui Oleh    

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 



 

TABEL PENCAMPURAN WARNA 

WARNA HASIL WARNA 
CONTOH HASIL 

WARNA 

    Merah + Kuning Orange/jingga 
 

Merah + Biru Ungu 
 

       Biru + Kuning Hijau 
 

  Merah + Hitam Merah tua 
 

 Merah + Putih Merah muda 
 

 Hitam + Putih Abu – abu 
 

Biru + Ungu Biru Dongker 
 

Putih + Biru  Biru Muda 
 

Hijau + Biru Tosca  
 

Merah + Hijau  Coklat  
 

Kuning + Coklat Mustard  
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