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Gambar 1. Proses desain pembuatan spesimen
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Gambar 2. Proses pemotongan spesimen PT. Putra Bungsu Tegal
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Gambar 3. Proses pengelasan spesimen
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Gambar 4. Spesimen uji bending, tarik, dan laju korosi
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Gambar 5. Proses penimbangan spesimen uji laju korosi Laboratorium UGM
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Gambar 6. Proses persiapan cairan kimia Aquadess dan HCL
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Gambar 7. Proses perendaman pengujian laju korosi Labroratorium UGM
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Gambar 8. Kandungan komposisi kimia pada stainless steel 304
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Gambar 9. Sertifikat pengujian laju korosi dari laboratorium UGM
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Gambar 10. Sertifikat pengujian bending dari laboratorium UGM
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Gambar 11. Sertifikat pengujian tarik dari laboratorium UGM
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Gambar 12. Grafik hasil pengujian tarik
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Gambar 13. Proses pengujian tarik dan bending di laboratorium UGM
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