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1. Uji tarik
a) Spesimen uji tarik raw material ke -1
	= 75,65 KN
	= 75,65 × 1000
	= 75650 N
Lebar	= 16,14 mm
Tebal	= 8,07 mm
 	= Tebal × Lebar
	= 8,07 × 16,14
	= 130,2498 mm²
	= 
	= 
	= 580,8070 N/mm² = 580,81 N/mm²
b) Spesimen uji tarik raw material ke -2
	= 71,86 KN
	= 71,86 × 1000
	= 71860 N
Lebar	= 15,40 mm
Tebal	= 8,07 mm
 	= Tebal × Lebar
	= 8,07× 15,40
	= 124,278 mm²
	= 
	= 
	= 578,22 N/mm²



c) Spesimen uji tarik raw material ke -3
	= 65,71 KN
	= 65,71 × 1000
	= 65710 N
Lebar	= 14,11 mm
Tebal	= 8,10 mm
 	= Tebal × Lebar
	= 8,10× 14,11
	= 114,291 mm²
	= 
	= 
[bookmark: _Hlk162348086]	= 574,94 N/mm²
Nilai tegangan rata – rata tarik variasi raw material dari sampel 1-3
Rata – rata	= 
	= 
	= 578,0 MPa
a) Spesimen uji tarik voltage 18 V ke -1
	= 61,74 KN
	= 61,74 × 1000
	= 61740 N
Lebar	= 13,40 mm
Tebal	= 8,13 mm
 	= Tebal × Lebar
	= 8,13 × 13,40
	= 108,942 mm²
	= 
	= 
[bookmark: _Hlk162348871]	= 566,72 N/mm²
b) Spesimen uji tarik voltage 18 V ke -2
	= 60,57 KN
	= 60,57 × 1000
	= 60570 N
Lebar	= 13,31 mm
Tebal	= 8,20 mm
 	= Tebal × Lebar
	= 8,20 × 13,31
	= 109,142 mm²
	= 
	= 
	= 554,97 N/mm²
c) Spesimen uji tarik voltage 18 V ke -3
	= 55,35 KN
	= 55,35 × 1000
	= 55350 N
Lebar	= 12,46 mm
Tebal	= 8,23 mm
 	= Tebal × Lebar
	= 8,23 × 12,46
	= 102,5458 mm²
	= 
	= 
	= 539,76 N/mm²
Nilai tegangan rata – rata tarik variasi 18V dari sampel 1-3
Rata – rata	= 
	= 
	= 553,8 MPa
a) Spesimen uji tarik voltage 19 V ke -1
	= 53,99 KN
	= 53,99 × 1000
	= 53990 N
Lebar	= 13,57 mm
Tebal	= 8,14 mm
 	= Tebal × Lebar
	= 8,14× 13,57
	= 110,4598 mm²
	= 
	= 
	= 488,78 N/mm²
b) Spesimen uji tarik voltage 19 V ke -2
	= 62,40 KN
	= 62,40 × 1000
	= 62400 N
Lebar	= 12,12 mm
Tebal	= 8,08 mm
 	= Tebal × Lebar
	= 8,08× 12,12
	= 97,9296 mm²
	= 
	= 
	= 637,19 N/mm²
c) Spesimen uji tarik voltage 19 V ke -3
	= 61,30 KN
	= 61,30 × 1000
	= 61300 N
Lebar	= 13,74 mm
Tebal	= 8,17 mm
 	= Tebal × Lebar
	= 8,17× 13,74
	= 112,2558 mm²
	= 
	= 
	= 546,07 N/mm²
Nilai tegangan rata – rata tarik variasi 19V dari sampel 1-3
Rata – rata	= 
	= 
	= 557,3 MPa
a) Spesimen uji tarik voltage 20 V ke -1
	= 55,36 KN
	= 55,36 × 1000
	= 55360 N
Lebar	= 12,08 mm
Tebal	= 8,02 mm
 	= Tebal × Lebar
	= 8,02× 12,08
	= 96,8816 mm²
	= 
	= 
	= 571,42 N/mm²
b) Spesimen uji tarik voltage 20 V ke -2
	= 58,64 KN
	= 58,64 × 1000
	= 58640 N
Lebar	= 12,57 mm
Tebal	= 8,17 mm
 	= Tebal × Lebar
	= 8,17 × 12,57
	= 102,6969 mm²
	= 
	= 
	= 571,00 N/mm²
c) Spesimen uji tarik voltage 20 V ke -3
	= 63,41 KN
	= 63,41 × 1000
	= 63410 N
Lebar	= 13,54 mm
Tebal	= 8,22 mm
 	= Tebal × Lebar
	= 8,22 × 13,54
	= 111,2988 mm²
	= 
	= 
	= 569,73 N/mm²
Nilai tegangan rata – rata tarik variasi 20V dari sampel 1-3
Rata – rata	= 
	= 
	= 570,7 Mpa


2. Uji Bending
a) Spesimen uji bending voltage 18V ke 1
	= 46,64 KN
	= 46,64 × 1000
	= 46640 N
Lebar (b)	= 44,59 mm
Tebal (d)	= 8,14 mm
Jarak Tumpuan (L) 	= 40 mm
		= 
		= 
		= 947,16 N/mm²
b) Spesimen uji bending voltage 18V ke 2
	= 37,96 KN
	= 37,96 × 1000
	= 37960 N
Lebar (b)	= 45,82 mm
Tebal (d)	= 8,06 mm
Jarak Tumpuan (L) 	= 40 mm
		= 
		= 
		= 765,16 N/mm²
c) Spesimen uji bending voltage 18V ke 3
	= 32,27 KN
	= 32,27 × 1000
	= 3270 N
Lebar (b)	= 44,39 mm
Tebal (d)	= 8,22 mm
Jarak Tumpuan (L) 	= 40 mm

		= 
		= 
		= 645,54 N/mm²
Nilai tegangan rata – rata bending variasi voltage 18 V dari sampel 1-3
Rata – rata	= 
	= 
	= 785,95 Mpa
a) Spesimen uji bending voltage 19V ke 1
	= 38,27 KN
	= 38,27 × 1000
	= 38270 N
Lebar (b)	= 47,44 mm
Tebal (d)	= 8,21 mm
Jarak Tumpuan (L) 	= 40 mm
		= 
		= 
		= 718,09 N/mm²
b) Spesimen uji bending voltage 19V ke 2
	= 37,02 KN
	= 37,02 × 1000
	= 37020 N
Lebar (b)	= 46,96 mm
Tebal (d)	= 8,15 mm
Jarak Tumpuan (L) 	= 40 mm
		= 
		= 
		= 712,11 N/mm²
c) Spesimen uji bending voltage 19V ke 3
	= 35,64 KN
	= 35,64 × 1000
	= 35640 N
Lebar (b)	= 46,46 mm
Tebal (d)	= 8,16 mm
Jarak Tumpuan (L) 	= 40 mm
		= 
		= 
		= 691,24 N/mm²
Nilai tegangan rata – rata bending variasi voltage 19 V dari sampel 1-3
Rata – rata	= 
	= 
	= 707,15 Mpa
a) Spesimen uji bending voltage 20V ke 1
	= 35,82 KN
	= 35,82 × 1000
	= 35820 N
Lebar (b)	= 46,63 mm
Tebal (d)	= 8,49 mm
Jarak Tumpuan (L) 	= 40 mm
		= 
		= 
		= 639,43 N/mm²

b) Spesimen uji bending voltage 20V ke 2
	= 34,19 N
	= 34,19 × 1000
	= 34190 N
Lebar (b)	= 47,18 mm
Tebal (d)	= 8,37 mm
Jarak Tumpuan (L) 	= 40 mm
	 	= 
		= 
		= 620,64 N/mm²
c) Spesimen uji bending voltage 20V ke 3
	= 34,04 N
	= 34,04 × 1000
	= 34040 N
Lebar (b)	= 46,64 mm
Tebal (d)	= 8,31 mm
Jarak Tumpuan (L) 	= 40 mm
	 	= 
		= 
		= 634,13 N/mm²
Nilai tegangan rata – rata bending variasi voltage 20 V dari sampel 1-3
Rata – rata	= 
	= 
	= 631,40 Mpa


3. Uji Impact
a) Spesimen uji impact voltage 18V ke 1
Lebar spesimen ()	: 7,95 mm
Tinggi spesimen (t)	: 8,88 mm
Luas (	: 70,60 mm²
Sudut 	: 151
Sudut 	: 114
Panjang lengan (r)	: 0,8 m
Percepatan gravitasi (g)	: 9,81 m/s² = 10 m/s²
Berat pendulum (m)	: 20 Kg
1) Energi Terserap 	= m × g × r (cos  – cos )
	= 20 Kg × 10 m/s² × 0,8 m (cos 114 - cos 151)
	= 160 Kgm2 /s²  (-0,40673 – (-0,87461))
	= 160 × 0,46788
	= 74,8608 Kg.m²/s² = 74,9 J
2) Harga Impact	= 
	= 
	= 1,060 J/mm²
b) Spesimen uji impact voltage 18V ke 2
Lebar spesimen ()	: 8,09 mm
Tinggi spesimen (t)	: 9,21 mm
Luas (	: 74,51 mm²
Sudut 	: 151
Sudut 	: 86
Panjang lengan (r)	: 0,8 m
Percepatan gravitasi (g)	: 9,81 m/s² = 10 m/s²
Berat pendulum (m)	: 20 Kg
1) Energi Terserap 	= m × g × r (cos  – cos )
	= 20 Kg × 10 m/s² × 0,8 m (cos 86 - cos 151)
	= 160 Kgm2 /s² (0,06975 – (-0,87461))
	= 160 × 0,94436
	= 151,0976 Kg.m²/s² = 151,1 J
2) Harga Impact	= 
	= 
	= 2,028 J/mm²
c) Spesimen uji impact voltage 18V ke 3
Lebar spesimen ()	: 8,02 mm
Tinggi spesimen (t)	: 9,18 mm
Luas (	: 73,6 mm²
Sudut 	: 151
Sudut 	: 110
Panjang lengan (r)	: 0,8 m
Percepatan gravitasi (g)	: 9,81 m/s² = 10 m/s²
Berat pendulum (m)	: 20 Kg
1) Energi Terserap 	= m × g × r (cos  – cos )
	= 20 Kg × 10 m/s² × 0,8 m (cos 110 - cos 151)
	= 160 Kgm2 /s² (-0,34202 – (-0,87461))
	= 160 × 0,532599
	= 85,21584 Kg.m²/s² = 85,2 J
2) Harga Impact	= 
	= 
	= 1,157 J/mm²
Nilai rata – rata harga impact variasi voltage 18 V dari sampel 1-3
Rata – rata	= 
	= 
	= 1,415 J/mm²
a) Spesimen uji impact voltage 19V ke 1
Lebar spesimen ()	: 8,14 mm
Tinggi spesimen (t)	: 9,13 mm
Luas (	: 74,3 mm²
Sudut 	: 151
Sudut 	: 93
Panjang lengan (r)	: 0,8 m
Percepatan gravitasi (g)	: 9,81 m/s² = 10 m/s²
Berat pendulum (m)	: 20 Kg
1) Energi Terserap 	= m × g × r (cos  – cos )
	= 20 Kg × 10 m/s² × 0,8 m (cos 93 - cos 151)
	= 160 Kgm2 /s² (-0,05233 – (-0,87461))
	= 160 × 0,82228
	= 131,5648 Kg.m²/s² = 131,6 J
2) Harga Impact	= 
	= 
	= 1,770 J/mm²
b) Spesimen uji impact voltage 19V ke 2
Lebar spesimen ()	: 7,89 mm
Tinggi spesimen (t)	: 9,01 mm
Luas (	: 71,1 mm²
Sudut 	: 151
Sudut 	: 105
Panjang lengan (r)	: 0,8 m
Percepatan gravitasi (g)	: 9,81 m/s² = 10 m/s²
Berat pendulum (m)	: 20 Kg
1) Energi Terserap 	= m × g × r (cos  – cos )
	= 20 Kg × 10 m/s² × 0,8 m (cos 105 - cos 151)
	= 160 Kgm2 /s² (-0,25881 – (-0,87461))
	= 160 × 0,6158
	= 98,528 Kg.m²/s² = 98,5 J
2) Harga Impact	= 
	= 
	= 1,386 J/mm²
c) Spesimen uji impact voltage 19V ke 3
Lebar spesimen ()	: 8,00 mm
Tinggi spesimen (t)	: 9,02 mm
Luas (	: 72,2 mm²
Sudut 	: 151
Sudut 	: 117
Panjang lengan (r)	: 0,8 m
Percepatan gravitasi (g)	: 9,81 m/s² = 10 m/s²
Berat pendulum (m)	: 20 Kg
1) Energi Terserap 	= m × g × r (cos  – cos )
	= 20 Kg × 10 m/s² × 0,8 m (cos 117 - cos 151)
	= 160 Kgm2 /s² (-0,45399 – (-0,87461))
	= 160 × 0,42062
	= 68,5 Kg.m²/s² = 68,5 J
2) Harga Impact	= 
	= 
	= 0,950 J/mm²
Nilai rata – rata harga impact variasi voltage 19 V dari sampel 1-3
Rata – rata	= 
	= 
	= 1,415 J/mm²
a) Spesimen uji impact voltage 20V ke 1
Lebar spesimen ()	: 7,88 mm
Tinggi spesimen (t)	: 9,39 mm
Luas (	: 74,0 mm²
Sudut 	: 151
Sudut 	: 113
Panjang lengan (r)	: 0,8 m
Percepatan gravitasi (g)	: 9,81 m/s² = 10 m/s²
Berat pendulum (m)	: 20 Kg
1) Energi Terserap 	= m × g × r (cos  – cos )
	= 20 Kg × 10 m/s² × 0,8 m (cos 113 - cos 151)
	= 160 Kgm2 /s² (-0,39073 – (-0,87461))
	= 160 × 0,48388
	= 77,4208 Kg.m²/s² = 77,4 J
2) Harga Impact	= 
	= 
	= 1,046 J/mm²
b) Spesimen uji impact voltage 20V ke 2
Lebar spesimen ()	: 7,95 mm
Tinggi spesimen (t)	: 9,27 mm
Luas (	: 73,7 mm²
Sudut 	: 151
Sudut 	: 112
Panjang lengan (r)	: 0,8 m
Percepatan gravitasi (g)	: 9,81 m/s² = 10 m/s²
Berat pendulum (m)	: 20 Kg
1) Energi Terserap 	= m × g × r (cos  – cos )
	= 20 Kg × 10 m/s² × 0,8 m (cos 112 - cos 151)
	= 160 Kgm2 /s² (-0,37460 – (-0,87461))
	= 160 × 0,50001
	= 80,0016 Kg.m²/s² = 80,0 J
2) Harga Impact	= 
	= 
	= 1,086 J/mm²
c) Spesimen uji impact voltage 20V ke 3
Lebar spesimen ()	: 7,94 mm
Tinggi spesimen (t)	: 9,99 mm
Luas (	: 79,3 mm²
Sudut 	: 151
Sudut 	: 92
Panjang lengan (r)	: 0,8 m
Percepatan gravitasi (g)	: 9,81 m/s² = 10 m/s²
Berat pendulum (m)	: 20 Kg
1) Energi Terserap 	= m × g × r (cos  – cos )
	= 20 Kg × 10 m/s² × 0,8 m (cos 92 - cos 151)
	= 160 Kgm2 /s² (-0,03489 – (-0,87461))
	= 160 × 0,83972
	= 134,3552 Kg.m²/s² = 134,4 J
2) Harga Impact	= 
	= 
	= 1,694 J/mm²
Nilai rata – rata harga impact variasi voltage 20 V dari sampel 1-3
Rata – rata	= 
	= 
	= 1,275 J/mm²
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Keterangan:

1. Pengujian dilakukan tanggal 6 Maret 2024

2. Pengujian menggunakan Universal Testing Machine
3. Standar spesimen menggunakan ASTM E8

Identitas Penguji :
Nama : Weka Fajar Kharisma
NPM : 6422600093
Institusi  : Teknik Mesin Universitas Pancasakti Tegal

Yogyakarta, 6 Maret 2024
Staf Laboratorium Bahan Teknik

Kampus : JI. Grafika 2A Yogyakarta 55281
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LABORATORIUM BAHAN TEKNIK

DEPARTEMEN TEKNIK MESIN SEKOLAH VOKASI
UNIVERSITAS GADJAH MADA

HASIL PENGUJIAN BENDING
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Keterangan:

1. Pengujian dilakukan tanggal 6 Maret 2024

2. Pengujian menggunakan Universal Testing Machine
3. Standar spesimen menggunakan ASTM E190

Identitas Penguji :
Nama : Weka Fajar Kharisma
NPM : 6422600093
Institusi  : Teknik Mesin Universitas Pancasakti Tegal

Yogyakarta, 6 Maret 2024
Staf Laboratorium Bahan Teknik

Mes i
Dr. Lilik Dyw’j_ a ,az,Sf'Iz’,M'T
NIP. 1977033]7003121002

Kampus : JI. Grafika 2A Yogyakarta 55281
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LABORATORIUM BAHAN TEKNIK
DEPARTEMEN TEKNIK MESIN SEKOLAH VOKASI
HASIL PENGUJIAN IMPACT

UNIVERSITAS GADJAH MADA
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e, Spesimen (J) | p(*) | Terserap (J) (mmz) (J/mmz)
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Keterangan :
1. Menggunakan metode Charpy
2. Standar Spesimen menggunakan ASTM E23
3. Panjang lengan 0,8 meter
4, Berat palu 20 kilogram

Identitas Penguji :

Nama : Weka Fajar Kharisma
NPM : 6422600093
Institusi  : Teknik Mesin Universitas Pancasakti Tegal

Yogyakarta, 6 Maret 2024
Staf Laboratorium Bahan Teknik

styana, S.T., M.T
31R002121002

Dr. Lillk
NIP. 19

Kampus : JI. Grafika 2A Yogyakarta 55281
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(V. PRIMA LOGAM

DIVISI LABORATORIUM ANALISA LOGAM
JL. PERINTIS KEMERDEKAAN NO. 87 TEGAL
PHONE : 0283-359350, FAX : 0283-350677

LAPORAN
REPORT

HASIL ANALISA KOMPOSISI

BAJA ST-37

NAMA : WEKA FAJAR KHARISMA
NPM : 6422600093
FAKULTAS : TEKNIK
JURUSAN : S1 TEKNIK MESIN
UNIVERSITAS PANSAKTI - TEGAL

NOMOR : 062/LAB/PL/X1/2023
TANGGAL : 29 November 2023

Diperiksa/Disetujui oleh
Checked/Approvyd by

- Duplikasi dan penggunaan dokumen ini baik sebagian atau seluruhnya harus izin tertulis dari C.V. Prima Logam - Tegal.
- Duplication and utilization of this document, part of it all, is subjected to prior written permission of C.V. Prima Logam - Tegal
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ANALISA KOMPOSISI KIMIA
CHEMICAL COMPOSITION

Nomor : 062/LAB/PL/X1/2023
Tanggal : 29 November 2023

Pemakai : Weka Fajar Kharisma Bahan : Sample Plate
Customer  UPS - Tegal Material

Mesin : ARL Optic Emission Spectrometer Obyek : Baja ST-37
Machine Switzerland QTD - 127 Object

1. Chemical Composition

Kandungan Unsur
(%)
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Mo [ 078 | -
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Cr 0,054
Ni 0,010
— Mo | o
0,006
Al 0,029
Vv 0,0050
¢
Co 0,0050
Nb 0,0050
Ti 0,016
Mg -

I1. Mecanical Properties

1. Hardness Value Average
2. Tensile Strenght

Diperiksa/ Disetujui oleh :
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BADAN NASIONAL
SERTIFIKASI PROFES]

INDONESIAN PROFESSIONAL
CERTIFICATION AUTHORITY

SERTIFIKAT KOMPETENS]
CERTIFICATE OF COMPETENCE

No. 28900 7212 05 0 0059804 2021

Dengan ini menyatakan bahwa,
This is to certify that,

Andreas Wic'ya Kurniawan, S.Pd
No Reg. LOG 004 00033 2017

Telah kompeten pada bidang :
Is competent in the area of :

Pabrikasli
Fabrication

dengan Kualifikasi/ Kompetensi :
with Qualification/ Competency :

Las GMAW Lanjut
(5G/PF)

Sertifikat ini berlaku untuk: 3 (Tiga) Tahun
This certificate is valid for: 3 (Three) Year

Jakarta, 23 Februari 2021

Atas Nama (On Behalf of)
Badan Nasional Sertifikasi Profesi
Lembaga Sertifikasi Profesi Logam dan Mesin Indonesia
Indonesian Professionals Certification Body Metalworks and Machinery

topo Rahayu
Ketua '

" . ‘E"!‘ )
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